<
=
o
N
—
o
=
3]
&
k=)
=
3]
7]
Ll
=
7]
£
o
)
N
N
2
=
1]
N
S
T
o
c
-
=3
()
©

Dipl.-Ing. Horst Krzepinski

Sprich: Kschepinski

Krzepinski

| Kunststoffberatung

Anwendungstechnische Beratung
flir technische Kunststoffeteile

Verarbeitungsverfahren

Nr. 1 Acrylglasverarbeitung
Displays, Einbettungen (Einzelstiicke, Serien)

Nr. 2 Beflocken

von Kunststoff, Holz, Metall, Pappe usw.

Nr. 3 Blasformtechnik

Extrusionsblasen, Spritzblasen, Saugblasen; Luftfiih-
rungen, Technische Hohlkérper, Aufspannflache max.
1.300 x 1.500 mm Inhalt, Kunststoffkraftstoffbehalter,

Spiel- u. Sportgerate, Sitzmobel usw.

Nr. 4 Extrudieren
Profile aus Thermoplasten wie ABS, PS, PVC, PPO
u.a., sowie Konstruktionsprofile im Pultrusionsver-

fahren aus GFK, CFK, AFK

Nr. 5 Fras-/Biegetechniken

fiir Gehause aus Plattenware ohne Werkzeuge

Nr. 6 Handauflege- und Injektionsverfahren
Handlaminieren und RTM-Verfahren (Resin Transfer
Molding) mit Compositematerial, wie Glas-, Kohle- oder
Aramidfasern sowie mit allen verfiigbaren Harzen als
Matrix; Faserspitzen; Nachbearbeitung auf 5-Achs-

CNC-Frasanlagen.

Nr. 7 Misch- u. Dosiertechnik

Verkleben, VergieBen, Dichtungsschaumen mit Polyure-
than, Silikon und diversen Harzen, sowie Verarbeitung
von technischer Keramik mit Temperaturbestandigkeit

bis 1.000 °C

Nr. 8 Oberflachenveredelung
Designlackierungen, Metallisierungen, Verspiegelungen,

Industrielackierungen

Nr. 13 Schdumen/GieBen
PU-Integral, -Kompakt, -Formschaum, -RIM, -RRIM,
-SRIM, NYRIM; LFI-Formteile; PU-CSM (Polyurethan
Composite-Spray-Moulding); PU glasklar (20 g bis 4 kg
Stiickgewicht); PDCPD (TELENE, METTON); Partikel-
schaumteile aus EPS, EPE, EPP

Nr. 14 SchweiBen, Wickeln
Apparate, Behalter bis 250.000 Liter aus PE, PP, PVC,
PVDF, GFK

Nr. 15 SpritzgieBen
Alle Thermo- und Duroplaste, sowie PVC, TPE, TPU,
WPC (Wood-Plastic-Composites), 2K, Hart-Weich,
GID, WID, TSG, MuCell, auf Maschinen bis 54.000 kN
SchlieBkraft; Stiickgewichte bis 35 kg. Keramik-Prazi-
sionsspritzguss; Metallpulver-Spritzguss (MIM)

Nr. 16 Tauchen
Tauchartikel aus Latex und Weich-PVC; Faltenbélge

Nr. 17 Thermoformen, Tiefziehen
GroBformate bis 4.500 x 2.000 x 1.000 mm
mit CNC-Nachbearbeitung

Nr. 18 Twin-Sheet-Forming
AufspannmaB bis 1.250 x 2.000 mm

Nr. 19 Verkleidungsteile, Dammmaterial
Verkleidungsteile und Schallabsorber als Weich-
schaumprageteile und selbsttragende Formteile;
Dammstoffe aus verschiedenen Materialien, z.B. Bitu-
men- und Schwerfolie, Malaminharzschaum, Zellkaut-
schuk und diverse Vliese, alles auch in selbstklebender
Ausflihrung mit unterschiedlicher Oberflachenverede-
lung

Nr. 9 Pressen

SMC-, PiMC- und GMT-Formteile

Nr. 10 Prototypenbau
Alle relevanten Verfahren

Nr. 11 Rotationsformen
Hohlkdrper und Formteile bis 40.000 Ltr. aus PE,
PP, PA, PVC; auch doppelwandig mit PE- oder PU-
Ausschaumung

Nr. 12 Recyclingprodukte
Aus 100% wiederaufbereitetem Kunststoff
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Nr. 20 Wabensysteme
Aus Alu und Faserverbundkunststoffen auf Basis CFK
und AFK

Nr. 21 Werkzeugbau
in Deutschland, Europa und Ostasien

Nr. 22 Zerspanen
Von Holz, Kunststoffen und Aluminium im Lohnauftrag
auf Hochleistungs-CNC-Anlagen bis 5.000 x 3.000 x
1.000 mm

horst.krzepinski@kunststoffberatung.de
www.kunststoffberatung.de




